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EVERYTHING OF FILAMENT

ABS - 3D nyomtato szal

kllsé burkolata), és sok mas fogyasztasi cikkben.

Nyomtatdsi ajanlasok:

Biztositani kell, hogy a szdlak szarazak legyenek a
nyomtatas el6tt. A nedves levegdn tartott filament a
nyomtatas soran esztétikai problémakhoz vezethet.
Nyomtatdfej hémérséklete 260 + 10 °C kozotti
tartomanyban javasolt.

A nagyobb stabilitas és jobb feliileti minGségli nyomatok
készitése érdekében hasznaljon 30-50 mm/sec-os
extruder sebességét;

Nagyobb merevségli modellek készitéséhez novelje a
kitoltési (infill) aranyt 30% -ra;

Részletgazdagabb, vagy az aldmetszett feliiletek jobb
minGsége érdekében csokkentse a réteg (layer)
magassagat 0,10-0,15 mm-re.

45°-nal kisebb szogli alametszések esetén ajanlatos a
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Miszaki adatlap
ABS: Az akrilnitril-butadién-sztirol (ABS) egy jo (itésallé képességgel, nagy keménységgel és szilardsaggal, j6
héallésaggal és vegyszeralldsaggal rendelkez6 hére lagyuld mianyag, az amorf polimerek kézé tartozik. Az idGjaras
viszontagsagainak kevésbé all ellen, ezért f6leg beltéri hasznalatra javasolt. A h6mérséklet-tartomany, melyben
hasznalhaté korilbeliil -20 °C és +80 °C kozé tehetd. Felhasznalasa elég sokrétli, hasznaljak az autdiparban (pl.
miszerfal burkolat), haztartasi eszk6zokben (h(itégépek belsé boritdsa), elektronikai eszk6zokben (mobiltelefonok

Miiszaki

Szabvan Erték Mértékegysé
tulajdonsagok v gyses
Stirtiség ISO 1183 1,05 g/em®
Mechanikai Szabvan Erték Mértékegysé
tulajdonsag v gysee
Szakitészilardsag ISO 527 26,6 MPa
HUz6 modulus ISO 527 460 MPa
Szakadasi nyulas ISO 527 10,9 %
Hajlito szilardsag ISO 178 42 MPa
Utészilardsag (RT) 1SO 179 27,2 Ki/m?

HG, termal . ;o P .
) , Szabvany Erték Mértékegység
tulajdonsag
VICAT lagyuldsi h6m 1SO 306 97 °c
(Tv) B/120
Héaliossg 150 75 95 °C
(HDT) @ 1,8MPa
Elektromos .

Szabvan Erték Mértékegysé
tulajdonsag v gysce
Lang allésag uL94 HB 1,5-3mm

Ajanlott nyomtatasi

Ajanlott tartomany

beallitasok beallitasok

Extruder h6mérséklet 260+ 10°C Tapadas el6segit6 szlikséges

Asztal hémérséklet 100+5°C

Nyomtatdsi sebesség 40 + 10 mm/sec
Ventilator teliesitmg 30-50%: jobb feliiletminGség

entiiator teljesitmeny 0%: jobb szilardsag

Osszehasonlit6 adatok ( Mérési eredmények az ISO és ASTM el6irasoknak megfeleléen).
Hagyomanyos
Tulajdonsagok ASA BY : PET-G
PLA

Héallosag (HDT) 82°C 130°F 55°C 167°F 75°C
Szakitd szilardsag 37 Mpa 9,2 kpsi; 64 MPa 6.16 kpsi; 42,5 Mpa
Hajlitasi szilardsag 52 MPa 14,5 kpsi; 100 MPa 10,1 kpsi; 70 MPa
Uté szildrdsag bemetszett 24,5 kJ/m2 5 kJ/m2 6,53 KI/m2
Folydképesség 210°C/2,16kg 12 g/10min 8 g/10min 6 g/10min
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